Scie circulaire Pedrazzoli :
Règle à respecter lors du débitage :

Lubrifier la lame en permanance.

Couper le bout des profilés.

Débitage et contrôle des mesures.

Angle de la scie à 0° pour coupe à 90°.

Contrôler les points en caractère gras.

1) interrupteur général : lorsque l’interrupteur est sur 1 cela bloque le chariot de butée de longueur.

2) Vitesse de rotation : 
1 inox de toutes section gros plat acier
2 acier plats de 12 mm et carré dès 12 mm
3 acier tubes petites sections

3 aluminium (attention pression de serrage)
3) Permet en mode manuelle (interrupteur 9) de monter ou descendre les mordaches.

4) jauge d’ampérage.

5) Permet en mode manuelle (interrupteur 9) de monter ou descendre les mordaches

6) compte le nbre de coupes.

7) interrupteur d’arrêt d’une fin de coupe.

8) bouton d’arrêt d’urgence uniquement en cas d’urgence !!!

9) Passage du mode automatique à manuelle.

10) pression de serrage : 
4 bar pour rond de 10 mm de barrière avec komopan.






2 bar pour tout type de débitage.






0.8 bar pour aluminium
11) indicateur de pression de serrage.
12) vitesse de montée de la lame 2 pour tubes acier






1.8 pour inox






1 à 0.8 pour large plat

diminuer la vitesse de montée selon bruit de la machine.

13) descente automatique de la lame arrivée a la hauteur indiquée

14) hauteur de la lame lors du changement de celle-ci selon son diamètre.

.

